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2. 
3. 



a. 



Bel diesem Bericht handeit es sich urn den internatlonalen vorlaufigen Prufunqsbericht der vnn d^r mrt h^. 

Dieser BERICHT umfaSt insgesamt 7 Blatter einschlieSllch dieses Deckblatts. 
AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

- (an den Anmelder und das Internationale Buro gesandt) insgesamt 6 Blatter; dabei handeit es sich um 

(nur an das Internationale BQro gesandt)\> insgesamt fbitte Art und An7^h\ dor>Hoo ■ u 

802 der VenvaltungsvorsSel?) betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 



□ 



b. □ 



4. 



Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



M Feld Nr. I 

□ Feld Nr. II 

□ Feld Nr. Ill 



□ Feld Nr. IV 
IS Feld Nr. V 



Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

ASlndSei?^ ^'"^^ Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tatigkelt und gewerbliche 



Mangelnde EInheitlichkeit der Erfindung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 
13 Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



□ Feld Nr. VI 
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Internationales Aktenzeichen 
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Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1, 



□ 



2. 



Der Bericht beruht auf einer Qbersetzung aus der Originalsprache in die folqende Sorache 
be, der es s.ch un. d.e Sprache der Ubersetzung hand'elt, dfe fDr folgenden IwetktS^gePe^^^^^ worden isf 
u Internationale Recherche (nach Regein 12.3 und 23.1 b)) 
□ Veroffentlichung der internationaien Anmeldung (nach Regel 12 4) 
U Internationale vorlaufige Priifung (nach Regein 55.2 und/bder 55 3) 

Beschreibung, Seiten 

^ ' ^""^ ^ >ri der ursprunglich eingereichten Fassung 

eingegangen am 27.09.2005 mit Schreiben vom 02.09.2005 



Anspriiche, Nr. 
1-15 

Zeichnungen, Blatter 

1/7-7/7 



eingegangen am 27.09.2005 mit Sclireiben vom 02.09.2005 



in der ursprunglicli eingereichten Fassung 
SequlSJSoT'^^^^^^ dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeid betreffend das 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unteriagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Selte 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben)- 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zunn Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

''ersetzt" versehen warden. aieser Blatter mit der Bemerkung 
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Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artlkel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung ^ 

1. Feststellung 

Neuhelt(N) Ja: Anspruche 1-15 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1 -1 5 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-15 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
slehe Belblatt 



Feid Nr, VII Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 



Es wurde festgestellt, daB die Internationale Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende- Mangel aufweist: 
slehe Beiblatt 



Feld Nr, VIII Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der'Frage, ob die Anspruche in 
vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 



siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V. 



Im vorliegenden Bescheid wird auf folgende Dokumente verwieserr 

D1 : DE 44 37 380 A1 (FA. J. EBERSPAECHER, 73730 ESSLINGEN DE) 13 Juli 

1995(1995-07-13) ' 

D2 : US 3 343 250 A (BERTO CHARLES W ET AL) 26. September 1 967 (1 967-09- 
26) 

UNABHANGIGER ANSPRUCH 1 

Dokument D2, das als nachstkommender Stand der Technik angesehen wird, - 
offenbart (die Verweise in Klammern beziehen sich auf dieses Dokument): 

Verfahren zur Herstellung eines gebogenen doppelwandigen Bauteils (Figur3) 
das ein inneres Rohr (10) und ein auBeres Rohr (16) umfaBt, wobei zwisclien ' 
dem inneren Rolir (10) und dem auBeren Rohr (16) ein Zwischenraum (26) mit 
einem Abstand vorgesehen ist (Figur 1), mit folgenden Schritten 

- Bereitstellen des inneren Rohrs (10) und des auBeren Rohrs (12), 

- Bereitstellen zumindest eines Zwisciienstucks (12), dessen Dicke'im 
wesentliciien dem Abstand entspricht und das auf das innere Rohr (10) 
aufgebracht wird (Spalte 3, Zellen 1-4), 

- Zusammenbringen des inneren Rohrs und des auBeren Rohrs zu einem 
Verbund (Spalte 3, Zeilen 10-12), wobei das Zwischenstuck (12) nur einen Teil 
des Zwischenraums zwischen dem inneren Rohr (10) und dem auBeren Rohr 
(16) in axialer RIchtung ausfullt (Figuren 1 und 2), und 

- Biegen des Verbunds gebildet aus dem inneren Rohr und dem auBeren Rohr 
(Spalte 3, Zeilen 13 bis 49). 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich von D2 dadurch, daB das 
Zwischenstuck aus einem Kunststoff hergestellt ist, der bei seiner Verbrennung im 
wesentlichen nur in niedermolekulare Spaltprodukte uberfuhrt wird. 

Hierdurch wird erreicht, daB das Zwischenstuck weitgehend ruckstandsfrei durch 
Verbrennung entfernt werden kann, wodurch der Einbau des fertlgen Bauteils 
mitsamt Zwischenstuck in der Abgasanlage einer Verbrennungskraftmaschine 
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ermoglicht wird. Beim erstnnaligen Betrieb der Verbrennungskraftanklage verbrennt 
das Zwischenstiick, ohne daB es zu einer Schadigung 2.B. von Katalysatoren durch 
hochmolekulare Spaltprodukte kommt. Zuriick bleibt ein doppelwandiges Bautell 
ohne Warmebrucken zwisohen dem inneren und dem auBeren Rohr. 

Zwar ist es z.B. aus der D1 bekannt, solche weitgehend ruckstandsfrei 
verbrennenden Kunststoffe in Abgasanlagen einzusetzen, so daB sie beim 
Erstbetrieb der Aniage verbrennen, allerdings gibt dieses Dokument keinen Hinwels 
darauf, auch die Zwisohenstiicke aus einem solchen IVIaterial zu fertigen in der D1 
~ist eine Distanzhulse in einem Schiebesitz aus soich einem Kunststoff gefertigt die 
Zwischenstucke zwischen Innen- und AuBenrohr hingegen bestehen aus einem 
Drahtgeflecht, das dauerhaft zwischen den Rohren verbleibt und somit eine 
Warmebrucke bildet. 

^^0?™?*^"'' Anspruchs 1 Ist deshalb neu und erfinderisch (Artikel 33(2) und 
33(3) PCT). 

UNABHANGIGERANSPRUCH 13 

Dokument D2, das als nachstkommender Stand der Technik angesehen wird 
offenbart (die VenA/eise in Kiammem beziehen sich auf dieses Dokument): 

Gebogenes doppelwandiges Bauteil (Figur 3),insbesondere ein doppelwandiges 
Rohr, mit ^ 

- einem inneren Rohr (10) und einem auBeren Rohr (16), wobei zwischen dem 
inneren Rohr und dem auBeren Rohr ein Zwischenraum (26) mit einem Abstand 

vorgesehen ist, und mit 

- zumindest einem Zwischenstuck (12), dessen Dicke Im wesentlichen dem 
Abstand entsprlcht und das innerhalb des Zwischenraums angeordnet ist wobei 
das Zwischenstuck (12) nur einen Teil des Zwischenraums zwischen dem 
inneren Rohr und dem auBeren Rohr in axialer Richtung des Bauteils ausfullt 
(siehe Figur 3). 

Der Gegenstand des Anspruchs 13 unterscheidet sich von D2 dadurch daB das 
Zwischenstuck aus einem Kunststoff hergestellt ist, der bei seiner Verbrennung im 
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wesentlichen nur in niedermolekulare Spaltprodukte iiberfuhrt wird. 
Hierdurch wird die unter Punkt 2 fiir das Verfaliren aufgefiihrte Aufgabe gelost. 

Der Gegenstand des Anspruclis 13 ist somit ebenfalls neu und erfinderiscli (Artikel 
33(2) und 33(3) PCT). 

4 ABHANGIGE ANSPRUCHE 2-1 2, 1 4 und 1 5 

Die Anspruche 2-12, 14 und 15 sind abhangige Anspriiche und erfullen somit 
ebenfails die Erfordernisse der Artikel 33(2) und 33(3) PCT. 



Zu Punkt VII, 



Die unabliangigen Anspriicfie 1 und 13 sind nicht in der zweiteiligen Form nach 
Regel 6.3 b) PCT abgefaBt. Im vorliegenden Fall ersoheint die Zweiteilung jedoch 
zweckmaBig. Folglich gehoren die in Verbindung miteinander aus dem Stand der 
Technik bekannten Merkmale (Dokument D2) in den Oberbegriff (Regel 6.3 b) i) 
PCT) und die ubrigen Merkmale in den kennzeichnenden Teil (Regel 6.3 b) li) PCT) 



Zu Punkt VIII. 



Der Gegenstand des Anspruchs 2 ist unklar, da sich dieser Anspruch eher auf ein 
Verfahren zum Betrieb einer Verbrennungskraftmaschine bezieht, als auf eine 
weitere Ausfuhrungsform des Verfahrens gemaB Anspruch 1. Auch ist nicht 
erkennbar, weshalb das Zwischenstiick verbrannt werden sollte, da unklar ist, wo das 
Bauteil in der Verbrennungskraftmaschine angeordnet ist. Derselbe Einwand gilt 
auch fur Anspruch 14. 

Die Analyse basiert auf folgendem klargestellten Wortlaut der Anspruche 2 und 14- 
Anspruch 2: Verfahren nach Anspruch 1, bei dem das bereitgestellte Zwischenstuck 
derart ausgebildet ist, daB es bei Betrieb einer Verbrennungskraftmaschine durch 
den in dem inneren Rohr gefuhrten Abgasstrom verbrannt wird. 
Anspruch 14: Bauteil nach Anspruch 13, bei dem das Zwischenstuck derart 
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ausgebildet ist, daB es bei Betrieb elner Verbrennungskraftmaschine durch den In 
dem inneren Rohr gefiihrten Abgasstrom verbrannt wird. 
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Aufienrohr vollst^ndig durch die Distanzschicht ausgeftillt 
ist und entsprechend eine grofie Materialmenge nach der 
Bauteilherstellung zu entfernen ist. 

In der Druckschrift DE 44 37 380 Al sind ein 
luf tspaltisoliertes Abgasrohr und ein Verfahren zu seiner 
Herstellung beschrieben. Dieses luf tspaltisolierte 
Abgasrohr weist zwei iiber einen Schiebesitz verbundene 
Innenrohrabschnitte auf . Bei der Herstellung dieses 
Abgasrohrs wird ein Innenrohr in ein Auiienrohr eingesteckt^ 
wobei eiri Rauiu zwischen dem Innenrohr und dem- Aufienfohr mit 
einem im Wesentlichen inkompressiblen Material;, 
vorzugsweise Stahlsand, geftillt wird. Diese Anordnung wird 
sodann gebogen. Nach dem Biegen wird das inkompressible 
Material aus dem Raum entf ernt , Aulierdem ist zwischen dem 
Innenrohr und dem Aulienrohr eine Radiallagerung vorgesehen, 
Diese Radiallagerung besteht aus drei umf angmaI2>ig 
verteilten, voneinander beabstandeten 
Drahtgestrickelementen, die auch als umlaufende 
Drahtgestrickringe ausgebildet sein konnen. 

Die Druckschrift US 3 343 250 betrifft ein Verfahren zur 
Herstellung eines doppelwandigen Rohrs^ Hierzu ist 
vorgesehen,. ein inneres Rohr bspw. koaxial zu einem aufieren 
Rohr anzuordnen und in einem Hohlraum zwischen diesen 
beiden Rohren Abstandshalter anzuordnen. Des Weiteren wird 
in dem Hohlraum zwischen diesen beiden Rohren ein 
FCillmaterial, vorzugsweise Polyethylenglykol, das einen 
niedrigen -Schmelzpunkt auf weist ^ in einem kristallinen . bzw. 
festen Zustand eingefullt. Danach erfolgt ein Biegen des. 
herzustellenden Rohrs^ Nachfolgend wird das Ftillmaterial 
mit heifiem Wasser geschmolzen^ ausgewaschen und somit aus- 
dem Hohlraum entfernt* Es ist vorgesehen, dass die 
Abstandshalter in ihrer ursprUnglichen Position belassen 
werden, somit dienen sie dem Zweck, eine Struktur des Rohrs 
beizubehalten, so dass die beiden Rohre nach Entfernen des 
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Fiillmaterials einander nicht ber.uhren konnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein gebogenes 
doppelwandiges Bauteil und ein Verfahren zu dessen Her- 
stellung zu schaffen, bei dem die Positionierung eines 
Zwischenstticks in dem Rohrverbund gebildet aus dem 
Innenrohr und dem Aufienrohr einen geringen Aufwand • 
erfordert und das Entfernen des Zwischenstiicks ohne 
weiteres mSglich ist. 

ErfindungsgemSB wird die Aufgabe durch ein Verfahren mit 
den Merkmalen des Anspruchs 1, und des Weiteren durch ein 
Bauteil mit den Merkmalen des Anspruchs 13 gelOst. 
Vorteilhafte Weiterbildungen 'der Erfindung sind Gegenstand 
der abhangigen Anspriiche. / 

Durch das erf indungsgemalie Verfahren kann ein gebogenes 
doppelwandiges Bauteil hergestelit werden, bei dem ein 
Zwischensttick nur einen Teil eines Zwischenraums, der 
zwischen dem inneren Rohr und dem auBeren Rohr vorgesehen 
ist, in axialer Richtung des Bauteils ausf tillt . Die Dicke 
des Zwischenstiicks ist hierbei im Wesentlichen auf den 
Abstand abgestimmt, der zwischen einer AuBenfiache des 
inneren Rohrs und einer Innenflache des SuBeren Rohrs 
besteht. ZweckmaJiigerweise wird das Zwischenstiick lediglich 
an einer Stelle des Zwischenraums des Bauteils dort 
positioniert, wo es fiir das Biegen des Verbunds gebildet 
aus dem inneren Rohr und dem auBeren Rohr erforderlich ist, 
urn einen Rohreinfall .und der;gleichen zu verhindern . Anders' 
ausgedrackt, ist die Ausbildung von Einf allstellen, 
Einknickungen und dergleichen beim Biegen des Verbunds an 
der Stelle verhindert, wo sich zwischen dem Innenrohr und 
dem AuBenrohr das Zwischensttick bef indet . Das Zwischenstiick 
gewahrleistet somit wahrend der Biegung des Bauteils bzw. 
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1. Verfahren zur Herstellung eines gebogenen 

doppelwandigen Bauteils (10), insbesondere eines 
doppelwandigen Rohrs far eine Abgasanlage einer 
Verbrennungskraftmaschine, das ein inneres Rohr (11) 
und ein auJJeres Rohr (12) umfaBt, wobei zwischen dem 
inneren Rohr und dem aufieren Rohr ein Zwischenraum (13) 
mit einem Abstand (d) vorgesehen ist, mit folgenden 
Schritten: 

- Bereitstellen des inneren Rohrs (11) und des SuBeren 
Rohrs (12), 

- Bereitstellen zumindest eines Zwischenstticks (16), 
dessen Dicke im wesentlichen dem Abstand (d) 
entspricht und das entweder auf das innere Rohr (11) 
aufgebracht oder in das auftere Rohr (12) eingebracht 
wird, wobei das Zwischenstack (16) aus einem 
Kunststoff hergestellt ist, der bei seiner 
Verbrennung im wesentlichen nur in niedermolekulare 
Spaltprodukte uberfiihrt wird, 

- Zusammenbringen des inneren Rohrs (11) und des 
MuBeren Rohrs (12) zu einem Verbund, wobei das 
Zwischenstack (16) nur einen Teil des Zwischenraums 
(13) zwischen dem inneren Rohr (11) und dem aulieren 

■Rohr (12) in axialer Richtung (I) ausfullt, und 

- Biegen des Verbunds gebildet aus dem inneren Rohr und 
dem aufieren Rohr. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem das bereitgestellte 
Zwischenstack (16) bei Betrieb der 
Verbrennungskraf tmaschine verbrannt wird. 
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3. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem das Zwischenstuck in- 
Form eines Rings (16) ausgebildet ist. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem eine Mehrzahl von 
Zwischenstiicken in Form von Ringen (16) entlang einer 
Langsachse des Bauteils (10) angeordnet ist. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem das Zwischenstuck in 
Form einer Spirale (16M ausgebildet ist, die sich 
entlang einer Langsachse (I) des Bauteils erstreckt. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem das Zwischenstuck 
aus einer Beschichtung eines bereits gefertigten 
inneren Rohrs (11) gebildet ist. 

7. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem der Kunststoff aus 
einem Polyethylen gebildet ist. 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 1, bis 7, bei dem das 
Zwischenstuck (16, 16') auf das innere Rohr (11) bzw. 
in das auBere Rohr (12) mit einem PassmaJJ aufgebracht 
bzw. eingebracht ist. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8^ bei dem 
zumindest ein jeweiliges Ende des inneren Rohrs (11) 
und des aufteren Rohrs (12) zueinander den Abstand 
aufweisen . 

10. Verfahren nach einem der ^nsprOche 1 bis 8, bei dem das 
auflere Rohr (12) an zumindest einem seiner beiden Enden 
im Durchmesser reduziert ist, so dass das zumindest 
eine Ende des auBeren Rohrs (12) an dem inneren Rohr 
(11) anliegt. 

11. Verfahren einem der Anspruche 1 bis 8, bei dem das 
innere Rohr (11) an zumindest einem seiner beiden Enden 
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im Durchmesser vergr6J5ert ist, so dass das zumindest 
eine Ende des inneren Rohrs (11) an dem auBeren Rohr 
anliegt und das innere Rohr (11) in Bezug zu dem 
auJJeren Rohr (12) aufgetulpt ist. 

12. Verfahren nach Anspruch 10 oder Anspruch 11, be i -dem im 
Bereich der Kontaktstelle zwischen dem inneren Rohr 
(11) und dem aulieren Rohr (12) zumindest eine 
Schweiiiverbindung vorgesehen ist. 

13, Gebogenes doppelwandiges Bauteil (10), insbesondere ein 
doppelwandiges Rohr far eine Abgasanlage einer 
Verbrennungskraftmaschine, mit 

- einem inneren Rohr (11) und einem SuBeren Rohr (12), 
wobei zwischen dem inneren Rohr und dem auJieren Rohr 
ein Zwischenraum (13) mit einem Abstand (d) • 
vorgesehen ist, und mit 

- zumindest einem ZwischenstUck (16), dessen Dicke im 
Wesentlichen dem Abstand (d) entspricht und das 
innerhalb des Zwischenraums (13) angeordnet ist, 
wobei das Zwischenstiick (16) nur einen Tell des 
Zwischenraums (13) zwischen dem inneren Rohr (11) und 
dem auBeren Rohr (12) in axialer Richtung (I) des 
Bauteils (10) ausfullt, und wobei das Zwischenstuck 
(16) aus Kunststoff hergestellt ist, der bei seiner 
Verbrennung in niedermolekulare Spaltprodukte 
aberftihrt wird. 

14. Bauteil'nach Anspruch 13, bei dem das Zwischenstiick 
(16) derart ausgebildet ist, dass es bei Betrieb der 
Verbrennungskraf tmaschine verbrennt. 

15. Verwendung des Bauteils nach Anspruch 13 oder Anspruch 

14 in einer Abgasanlage einer 

Verbrennungskraftmaschine, wobei zumindest ein Ende des 
inneren Rohrs (11) mittels eines Schiebesitzes (18) mit 
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einein daran angrenzenden Teil (17) der Abgasanlage 
verbunden ist. 
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